Navod k pouziti - Obrubovaci stroj ZB - 1.5mm z elektrickym pohonem

Tyto podminky plati pro praci s klempirskymi stroji, které byly dodané spoleé¢nosti Onems s.r.o.
Prdci se strojem miZe vykondvat osoba star$i 18 let, kterd byla dfive prosSkolend, sezndmena s navodem k

pouziti a ptripravend k praci vhodnym zplsobem. Osoba, kterd je povérend vedoucim pracovnikem nebo jinou
zodpovédnou osobou. Je zakdzédno vykonavat praci pod vlivem alkoholu nebo jinych navykovych léatek.

I. ZAKLADNI POPIS STROJE, POUZITI

Obrubovaci stroj ZB 1,5 s elektrickym pohonem je zarizenim urcené k vroubkovani, osazeni a ohranéni ocelového
plechu tloustky az 1,5mm s vlastnosti RM <400Mpa. Zbtsob obrdbéni urcuji obrubovaci rolky, které Jsou
souCasti stroje. Rolky se montuje na dvou valeccich z ¢eho jeden je pohédnény elektrickym motoreguléatorem.

TECHNICKE PARAMETRY

Max. tloustka plechu [mm] - 1,5 dla pro < 400 MPa
Hloubka obrabéni [mm] - 150

Vykon motru [kW] - 1,1

Prevodovka motoreduktoru - 1:30

Otéacky pracovnich valcl [obr/min] - 0-60

Rychlost obrédbéného plechu [m/min] - 0-9,6

Smér otacek - pravé, levé
Mnozstvi rolek v sadé - 5
Vyska [mm] - 1300

Sit¥ka [mm] - 600

Hloubka [mm] - 1000
Hmotnost [kg] - 100

Zaruka 12 mé&sict

II. P¥ed zahd&jenim pracovnich c¢innosti

P¥ed zah&jenim préce se strojem je dulezité ovéf¥it a provést nasledujici ukony:

1. Provést kontrolu stavu pracovniho odévu a obuvi. Je nutno odstranit veSkeré privésky, ozdoby a jiné
volné prvky odévu. Limce a knofliky musi byt zapnuté. Tkanic¢ky u bot musi byt zavazané. V opaclném
pripadé hrozi vtazZeni ¢asti odévu do pracovniho uUstroji ohybacky.

2. Provést kontrolu technického stavu stroje. Je dualezité ovérit zejména kompletni stav veSkerych krytl
a bezpeénostnich prvkd, pracovniho stolu, pojizdného mechanizmu. V pfripadé zjisténi jakychkoliv zavad

ihned nahléasit zodpovédné osobé.

3. Zatrizeni musi byt umisténé ve vhodném pracovnim prostoru. Misto kolem obrubovaciho stroje nemuZe byt
mensi neZ 2m a v tomto prostoru nesmi byt skladovany Zadny materidl.

4. Na pracovisti je nutno ovérit funkcnost osvétleni. V p¥ipadé poruchy jednotlivych casti osvétleni je
t¥eba okamzité tuto skutecénost nahlédsit zodpovédné osobé.

5. Pripravit vhodné mnozZstvi materidlu potfebného pro préci. Materidl nesmi blokovat pracovni prostor.
6. Seznadmit se s technikou dokumentaci stroje a technologickym popisem produktl urcenych k vyrobé.
7. Na pracovisté je nutno dodrzovat poraddek. Pfripadné necéistoty ihned uklidit.

8. Jesté jednou oveérit zda prostor kolem ohybacky je bezpeény a zda prace se strojem neohrozuje zdravi
jinych osob.



BEHEM PRACE S ELEKTRICKYM OBRUBOVACIM STROJE JE PRISNE ZAKAZANO

1. Demontovat ochranné kryty a Stity

2. Préce s obvazy a naramky na prstech a na zapésti

3. Vkladat do stroje plech nevhodnym zplsobem

4. Brzdit otacejici se valce rukama

5. Provadét udribu béhem prace zafizeni

6. Obrabét nehvodny materidl np. drevo, sklo apod.

7. Ménit nastaveni horniho valce (na horu, doll) béhem prace zatrizeni
8. Pouzivat k préci nevhodné nebo posSkozené naradi

9. Pracovat s poskozenymi rolkami na stroji

10. Vkladat nebo sunddvat materidl béhem chodu zafizeni

11. Vkladat ruce do pracovniho prostoru béhem chodu zarizeni
12. Nechavat jakékoliv véci na zatrizeni béhem chodu stroje
13. Nechédvat neupnuty materidl na pracovnich valcich

14. Obrabét plech jehoz parametry nejsou shodné z doporucdenim vyrobce

BEHEM PRACE S ELEKTRICKYM OBRUBOVACIM STROJEM SE NAKAZUJE
1. Vhodnym zplsobem umistit a zaaretovat obrdbény materidl v pracovnim prostoru

2. Kontrolovat pohyb obrdbéného materidlu béhem obribéni

3. Veskeré ozubené kola a pohybové uUstroji pravidelné konzervovat, mazat pouze po vypnuti stroje

4. Udrzovat pracovni prostredi c¢isté. Podlaha musi byt sucha.

5. Obrabény materidl musim mit vhodné podpéry dle délky materidlu
6. Pri praci pouzivat pouze neposkozené nédradi

7. Pri préaci pouzivat predepsané pracovni a ochranné pomucky

8. Aretaci horniho védlce nutno dotahovat ,z citem", aby nedos$lo k poskozeni jinych ¢asti stroje

9. Vypnout zatizeni v pfipadé nutnosti oddéleni se od stroje, Dbéhem udrzby, pfi vkladani materidlu

pracovniho prostoru

10. Pravidelné provadét kontrolu pracovnich souc¢éastek, u kterych dochédzi k opotfebeni - rolky, valce.

PO UKONCENI PRACE SE NAKAZUJE
1. Odkladat hotové vyrobky na urcené misto
2. Vypnout zatizeni hlavnim vypinacem
3. Uklidit pracovisté

4. Provést Udrzbu pracovnich valcu

do



POSTUP V NOUZOVE SITUACI

VeSkeré vady a poSkozeni stroje nutno okamZité nahlédsit zodpovédné osobé

2. Poskozeny stroj nutno okamzité vypnout a odpojit ze sité.

Nutno oznaéit cedulkou ,POZOR, PROBIHA
OPRAVA - NEPOUZIVAT™

V ptipadé poskozeni na zdravi nutno udélit prvni pomoc nebo zavolat zachrannou sluzbu

4. Pokud dojde k urazu, nutno situaci nahlédsit a nechat pracovisté ve stavu, kdy dosSlo k urazu

ITT. OBSLUHA STROJE

1. PRIPRAVA STROJE K PRACI

Pred =zapnutim stroje je nutné stroj zajistit tak, aby obsluha byla bezpeénd. Zatrizeni musi byt umisténé
vodorovné, aby nedochdzelo k nadmérnému opotrebeni soucdstek. Kolem stroje musi byt dostateény prostor pro
bezpefnou praci. Musi byt volny pfistup ke stroji ze vsSech stran.

Nasledné nutno zapojit noZni ovladace. Za timto GcCelem od3roubujeme zatky (23)
nachédzi na levé strané ruéniho ov14adani(18). TotéZ provedeme ze
kabelu potenciometru (27). Zasuvku (26)
otvoru zastrcéky (24).

ze zasuvek (24 a 25), které se
zasuvek vypinace noznich ovladact(26) a
vlozime do zastrlky a lehce otac¢ime do momentu vloZeni konektoru do
Pak provedeme zastrleni na doraz a zabezpelime bezpecnostnim plastovym Sroubenim (28)-
operaci provedeme lehce, aby nedos$lo k otoceni zasuvky (24) v panelu (18) s rucé¢nim ovlddanim. Stejny postup
plati pro =zapojeni potenciometru (27) se zastrcékou (25). Nasledné zapojime napajeci kabel do elektrické
zasuvky. Napajeci kabel nesmi byt prekadzkou béhem prace a obsluhy stroje.

2. ZAKLADNI CASTI STROJE



1 - horni valec

2 - dolni véalec

3 - zvedék Sroubovy

4 - horni rolka

5 - dolni rolka

6 — zajisténi horniho valce
7 - zajisténi spodniho valce
8 - doraz

9 - komora motoru

10 - kridlovy Sroub

11 - matice zajistujici

12 - htridel Sroubeni

13 - spojka zn. Rotex

14 - prevodovka redukéni

15 - trifazovy motor

16 - stridac¢ LG

17 - bezpocnostni vypina& STOP
18 - elektrické ovladani

19 - nozni ovléadace

20 - ochranny kryt

21 - stojan

22 - klic

3. OBSLUHA A PRACE SE ZARIZENIM

Pred zahé&jenim prace je nutno vybrat a namontovat obrabéci rolky dle &innosti jakou chceme provést. Pro tyto
ucely odSroubujeme =z horniho valce (1) a spodniho valce (2) =zabezpeceni (6 a 7) s vyuzitim klice (22),
nasledné vymenime horni a spodni rolku (4 a 5). Na konci obé rolky zajistime Sroubenim s vyuzitim stejného
klice. POZOR - nesmi dojit k pomiseni obrdbécich rolek, mlZe tak dojit k poSkozeni stroje. Béhem vymény
kompletu rolek miZe vzniknoout potf¥eba nasteveni vhodného vysunuti horniho valce. Tuto operaci provedeme



povolenim zajidtujici matice (11), nésledn& posuneme horni véalec s pomoci h¥idele &roubeni (12). Zadané
vysunuti zajistime dotaZenim zajidtujici matice. Provedeni této operace vyzaduje sundadni ochrannych kryta.
Lze provést pouze pf¥i vypnutém stroji ze sité.

Nasledné muzZeme provést zapnuti stroje s vyuZitim hlavniho vypinace, ktery se nach&zi na hlavnim panelu (18),
a <zarovenl stlacenim zeleného tlacitka, kterym ové¥ime funkénost st¥idace - zelend kontrolka. S pomoci
potenciometru na stf¥idaci nastavime obratky valcu. Obratky muZeme nastavit rovnéZ pfimo potenciometrem (29)
umisténého na stojanu bezpecnostniho vypinace. Hodnotu nastavenych otdcéek uvidime na displeji stridace.

POZOR - tlac¢itko START/STOP sttidade je neaktivni. St¥idad nelze aktivovat v pfipadé nezapojenych noZnich
ovladacu.

Pro vloZeni materidlu do pracovniho prostoru musime zvednout horni valec s pomoci povoleni Sroubového zvedaku
(3), prilozit materidl aZz na doraz (8) a nasledné dotahnout Sroubovy zveddk. Doraz nastavime rucné s pomoci
k¥idlového Sroubu (10). Ted lze pfistoupit k samotné préci. S pomoci nozZnich ovladadt (19) =zapneme pohon.
KdyZz uvolnime nozni ovladace dojde k zadrzeni prace otacek motoru. V pripadé jakéhokoliv ohrozZeni okamzité
stla¢it bezpecnostni vypinac¢ (17).

4. DOPRAVA A USKLADNENT

Doprava Obrubovaciho stroje ZB 1,5 s elektrickym pohonem musi byt provedend v prvni fadé s ohledem na
bezpelnost osob zajidtujicich prepravu. Stroj miZe byt pfepravovany pouze s odpojenymi noznimi ovladacdi.
Odpojeny zastrcky musi byt zajisténé plastovym ochranym Sroubenim. Napadjeci kabel musi byt zajistény proti
vypadnuti. Stroj se prepravuje ve vertikdlni poloze na stojanu (21). Zveddni a premistovani stroje 1lze
provést s vyuzitim vhodné manipulac¢ni techinky. Stroj musi byt zajistény proti pohybu. Stroj lze umistit na
rovné ploSe v prostfedi, kde dochédzi ke koliséni teplot od -25st. do +55st. Vlhkost ovzdu$si by neméla
prekroc¢it hodnotu 50% pri teploteé 40st.

5. UDRZBA A MAZANT

Udrzbé& a mazani podléhaji pracovni soudadstky, které do sebe zapadaji. Mazat je zapotiebi mosazné valce, ve
kterych jsou umisténé pracovni valce. Mazani podléhaji taktéZ dva ozubené kola, které prendsi ndhon ze
spodniho na horni valec. Soucastky mazZeme strojnim olejem. Bé&hem prepravy veSkeré Casti stroje, ketré nejsou
zajisténé lakovanim je nutné zabezecéit vhodnym konzervacénim p¥épravkem.



6.ELEKTRICKA INSTALACE
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WLACZNIK NOZHY

IV. Zavérecéné ujednani

Toto ujedndni plati pro vSechny osoby, které provadéji jakékoli tukony spojené s praci nebo udrZibou rucéniho
ohybaciho stroje.

1. VsSechny osoby povérené k praci se stroji musi dodrZovat pokyny, které se nachdzi v dokumentu Podminky
BOZP, Zaruc¢ni podminky a v tomto dokumentu.

2. V ptripadé zjisténi pouziti stroje nevhodnym zplusobem, bez ohledu na zasady BOZP, hrozi nebezpedi
urazu a celkové ztraty zaruky.

Onems s.r.o.

levneohybacky.cz



